PERFIS METALICOS - RESUMO DE FERROS

INSTRUGOES PARA LIGACOES SOLDADAS

NORMA DE REFERENCIA

Area de pintura Comprimento  P€so

ABNT NBR 8800:2008 - Projeto de estruturas de aco e de estruturas mistas de
aco e concreto de edificios. Artigo 6: Condigbes especificas para

- A espessura de garganta efetiva das soldas de penetragdo parcial
determina-se segundo a tabela 5 ABNT NBR 8800:2008. No caso do
procedimento de solda SMAW (Arco elétrico com eletrodo revestido) a espessura
da garganta efetiva equivale a profundidade do chanfro.

2) Soldas de filete

- O tamanho minimo da perna de uma solda de filete € dado na tabela
abaixo, em fungdo da parte menos

espessa soldada.

TABELA 10 - Tamanho minimo da perna de uma solda de filete

Menor espessura do Tamanho minimo da perna da

metal-base na junta (mm)

solda de filete (mm)

Abaixo de 6,35 e até 6,35
Acima de 6,35 até 12,5
Acima de 12,5 até 19

Acima de 19

3

5

6

8

FONTE: ABNT NBR 8800

Material Série Perfil Designagao (m2) (m) (kg) dimensionamento de ligagdes metalicas.
MATERIAIS
U100X50X3.00 121.11 313.84 1422.38 -
U Perfis (Material base): ASTM A36 250 MPa
Material de adicdo (soldas): Eletrodos da série E70XX. Para os materiais
U75X40X2.00 206.29 685.94 1597.78 utiizados e o procedimento de solda SMAW (Arco elétrico com eletrodo
revestido), cumprem-se as condigdes de compatibilidade entre materiais pelo item
. 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008.
Aco UE150X75X25X3.00, Caixa dupla soldada 23.00 38.15 600.56
dobrado ASTM A-36 UE DEFINICOES PARA SOLDAS EM ANGULO
UE150X75X25X3.00 355.57 534.10 4203.90 - Garganta efetiva: é igual a menor distdncia medida desde a raiz a face
plana tedrica da solda (item 6.2.2.2 b. ABNT NBR 8800:2008)
- Lado do cordao: € o menor dos dois lados situados nas faces de fusao do
L L 30X30X3.00 19.01 162.63 212.42 maior trindndulo que pode ser inscrito na se¢ao da solda (item 6.2.2.2 b. ABNT
NBR 8800:2008)
- Raiz da solda: é a interseccdo das faces de fuséo (item 6.2.2.2 b. ABNT
NBR 8800:2008)
A - Comprimento efetivo do corddo de solda: é igual ao comprimento total da
GO " solda com dimensdes uniformes, incluidos os retornos (item 6.2.2.2 c. ABNT NBR
aminado CA-S0  Barra 3/8" (10mm) 32.68 1091.65 611.27 52005008)
DISPOSICOES CONSTRUTIVAS
1) Em soldas de topo de penetragéo total ou parcial verifica-se que:
O comprimento efetivo das soldas de penetragao total ou parcial & igual ao
seu comprimento total, o qual & igual ao comprimento da parte unida.
TOTAIS 757.68 2826.31 8648.31 Em soldas de penetragdo total, a garganta efetiva é igual & menor
J espessura das pegas unidas.

Em soldas de penetragéo parcial, a espessura minima da garganta efetiva

cumpre os valores da seguinte tabela:

TABELA 9 - Espessura minima da garganta efetiva de uma

solda de penetragao parcial

Menor espessura do Espessura minima da
metal-base na junta (mm) garganta efetiva (mm)
Abaixo de 6,35 e até 6,35 3

Acima de 6,35 até 12,5 5
Acima de 12,5 até 19 6
Acima de 19 até 37,5 8
Acima de 37,5 até 57 10
Acima de 57 até 152 13

Acima de 152 16

Obs.:

Cotas entre tergas
medidas em projecao. Para valores de montagem confira vista frontal
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FONTE: ABNT NBR 8800

- O tamanho maximo da perna de uma solda de filete que pode ser usado ao
longo de bordas de partes soldadas é o seguinte:

a) ao longo de bordas de material com espessura inferior a 6,35 mm, ndo mais
do que a espessura do material;

b) ao longo de bordas de material com espessura igual ou superior a 6,35 mm,
nao mais do que a espessura do material subtraida de 1,5 mm.

- O comprimento efetivo de uma solda de filete ndo pode ser inferior a 4
vezes seu tamanho da perna e a 40 mm.

3) Onde constar detalhe das soldas, a notagdo do seu comprimento indica
comprimento efetivo do cordao (comprimento sobre o qual o corddo tem o seu
tamanho completo). Para alcangar tal comprimento pode ser necessario prolongar
o cordéo rodeando os cantos, com o mesmo tamanho de cordao.

4) Nos processos de fabricagdo e montagem deverdo ser cumpridos os
requisitos indicados no capitulo 5 de AWS D1.1/D1M:2002. No que diz respeito a
preparacao do metal base, exige-se que as superficies sobre as quais se
depositara o metal de adigao devem ser planas, uniformes e livres de fissuras e
outras descontinuidades que afetariam a qualidade ou resisténcia da solda. As
superficies a soldar e as superficies adjacentes a uma solda deverdo estar
também livres de laminas, escamas, 6xido soldo ou aderido, escéria, ferrugem,
umidade, 6leo, gordura e outros materiais estranhos que impegam uma solda
apropriada ou produzam emissdes prejudiciais.

Escanele 3 ;

para d{rescobrir .*-?.h@ s :&;"'@E
- - .:,&:é% £42 % -'-S'ﬁ';: KPE Xy

Q
£
?i‘
o

NOTAS

- NAO E PERMITIDO ACRESCIMO DE CARGA NA ESTRUTURA SEM ESTUDO PREVIO
POR ENGENHEIRO COMPETENTE NA AREA.

- NAO E PERMITIDA QUALQUER ALTERAGAO NOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS SEM
PREVIA CONSULTA E APROVAGAO DESTE CALCULISTA.

- QUAISQUER ALTERAGCOES ESTRUTURAIS DEVE SER OBJETO DE ESTUDO, REGISTRO
EM CADERNO DE OBRAS E ANOTAGAO DE RESPONSABILIDADE TECNICA.

- NAO SE DEVE APOIAR OU ARMAZENAR MATERIAIS OU EQUIPAMENTOS SOBRE A
COBERTURA, A NAO SER QUE TAIS PESOS NAO ULTRAPASSEM A CARGA MAXIMA
SUPORTADA.

- METAL: OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERAO RECEBER PINTURA E MANUTENGAO
APROPRIADA DE FORMA A PROPORCIONAR DURABILIDADE.

- METAL: NAO SERA COLOCADO EM CONTATO DIRETO O AGO COM OUTROS METAIS
NEM COM GESSO.

- METAL: E PROIBIDO SUBSTITUIR O TIPO DE AGO INDICADO EM PROJETO POR
OUTRO DE MENOR RESISTENCIA.

- INSTALACAO: QUAISQUER SERVICOS EM ALTURA SUPERIOR A DOIS METROS, DEVE
SER UTILIZADO CINTO DE SEGURANGA E DEMAIS EPI’s.

- INSTALAGAO: O TELHADO SOMENTE DEVE SER ACESSADO POR PROFISSIONAL
QUALIFICADO, EM RAZAO DE MANUTENGAO.

- INSTALAGAO: PROIBIDO SUBIR AO TELHADO OU CAMINHAR SOBRE ELAS QUANDO
AS TELHAS ESTIVEREM MOLHADAS.

INFORMAGOES SOBRE A SOLDAGEM

— NA OCASISRO DE SOLDAGEM, REMOVER TODAS AS REBARBAS E RESTOS DE
SOLDA E REAPLICAR PINTURA.

— AS TERCAS DEVEM SER SOLDADAS EM TODO O SEU CONTORNO DE CONTATO
SOBRE AS TRELIGAS.

— AS TERGAS DEVEM SER SOLDADAS AO LONGO DO COMPRIMENTO DA COBERTURA
EM TODA O SEU CONTORNO EXTERIOR.

—  SOLDAS COM ESPESSURA DE NO MINIMO 1,0mm MAIOR QUE A ESPESSURA DA
CHAPA A SER SOLDADA.

—  UTILIZAR ELETRODO COMPATIVEL COM AGCO ASTM A36, O ELETRODO ESTRUTURAL
E70 (485MPa).
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NOTAS - NÃO É PERMITIDO ACRÉSCIMO DE CARGA NA ESTRUTURA SEM ESTUDO PRÉVIO NÃO É PERMITIDO ACRÉSCIMO DE CARGA NA ESTRUTURA SEM ESTUDO PRÉVIO  É PERMITIDO ACRÉSCIMO DE CARGA NA ESTRUTURA SEM ESTUDO PRÉVIO É PERMITIDO ACRÉSCIMO DE CARGA NA ESTRUTURA SEM ESTUDO PRÉVIO  PERMITIDO ACRÉSCIMO DE CARGA NA ESTRUTURA SEM ESTUDO PRÉVIO PERMITIDO ACRÉSCIMO DE CARGA NA ESTRUTURA SEM ESTUDO PRÉVIO  ACRÉSCIMO DE CARGA NA ESTRUTURA SEM ESTUDO PRÉVIO ACRÉSCIMO DE CARGA NA ESTRUTURA SEM ESTUDO PRÉVIO  DE CARGA NA ESTRUTURA SEM ESTUDO PRÉVIO DE CARGA NA ESTRUTURA SEM ESTUDO PRÉVIO  CARGA NA ESTRUTURA SEM ESTUDO PRÉVIO CARGA NA ESTRUTURA SEM ESTUDO PRÉVIO  NA ESTRUTURA SEM ESTUDO PRÉVIO NA ESTRUTURA SEM ESTUDO PRÉVIO  ESTRUTURA SEM ESTUDO PRÉVIO ESTRUTURA SEM ESTUDO PRÉVIO  SEM ESTUDO PRÉVIO SEM ESTUDO PRÉVIO  ESTUDO PRÉVIO ESTUDO PRÉVIO  PRÉVIO PRÉVIO POR ENGENHEIRO COMPETENTE NA ÁREA. - NÃO É PERMITIDA QUALQUER ALTERAÇÃO NOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS SEM NÃO É PERMITIDA QUALQUER ALTERAÇÃO NOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS SEM  É PERMITIDA QUALQUER ALTERAÇÃO NOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS SEM É PERMITIDA QUALQUER ALTERAÇÃO NOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS SEM  PERMITIDA QUALQUER ALTERAÇÃO NOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS SEM PERMITIDA QUALQUER ALTERAÇÃO NOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS SEM  QUALQUER ALTERAÇÃO NOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS SEM QUALQUER ALTERAÇÃO NOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS SEM  ALTERAÇÃO NOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS SEM ALTERAÇÃO NOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS SEM  NOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS SEM NOS ELEMENTOS ESTRUTURAIS SEM  ELEMENTOS ESTRUTURAIS SEM ELEMENTOS ESTRUTURAIS SEM  ESTRUTURAIS SEM ESTRUTURAIS SEM  SEM SEM PRÉVIA CONSULTA E APROVAÇÃO DESTE CALCULISTA. - QUAISQUER ALTERAÇÕES ESTRUTURAIS DEVE SER OBJETO DE ESTUDO, REGISTRO QUAISQUER ALTERAÇÕES ESTRUTURAIS DEVE SER OBJETO DE ESTUDO, REGISTRO  ALTERAÇÕES ESTRUTURAIS DEVE SER OBJETO DE ESTUDO, REGISTRO ALTERAÇÕES ESTRUTURAIS DEVE SER OBJETO DE ESTUDO, REGISTRO  ESTRUTURAIS DEVE SER OBJETO DE ESTUDO, REGISTRO ESTRUTURAIS DEVE SER OBJETO DE ESTUDO, REGISTRO  DEVE SER OBJETO DE ESTUDO, REGISTRO DEVE SER OBJETO DE ESTUDO, REGISTRO  SER OBJETO DE ESTUDO, REGISTRO SER OBJETO DE ESTUDO, REGISTRO  OBJETO DE ESTUDO, REGISTRO OBJETO DE ESTUDO, REGISTRO  DE ESTUDO, REGISTRO DE ESTUDO, REGISTRO  ESTUDO, REGISTRO ESTUDO, REGISTRO  REGISTRO REGISTRO EM CADERNO DE OBRAS E ANOTAÇÃO DE RESPONSABILIDADE TÉCNICA. - NÃO SE DEVE APOIAR OU ARMAZENAR MATERIAIS OU EQUIPAMENTOS SOBRE A NÃO SE DEVE APOIAR OU ARMAZENAR MATERIAIS OU EQUIPAMENTOS SOBRE A  SE DEVE APOIAR OU ARMAZENAR MATERIAIS OU EQUIPAMENTOS SOBRE A SE DEVE APOIAR OU ARMAZENAR MATERIAIS OU EQUIPAMENTOS SOBRE A  DEVE APOIAR OU ARMAZENAR MATERIAIS OU EQUIPAMENTOS SOBRE A DEVE APOIAR OU ARMAZENAR MATERIAIS OU EQUIPAMENTOS SOBRE A  APOIAR OU ARMAZENAR MATERIAIS OU EQUIPAMENTOS SOBRE A APOIAR OU ARMAZENAR MATERIAIS OU EQUIPAMENTOS SOBRE A  OU ARMAZENAR MATERIAIS OU EQUIPAMENTOS SOBRE A OU ARMAZENAR MATERIAIS OU EQUIPAMENTOS SOBRE A  ARMAZENAR MATERIAIS OU EQUIPAMENTOS SOBRE A ARMAZENAR MATERIAIS OU EQUIPAMENTOS SOBRE A  MATERIAIS OU EQUIPAMENTOS SOBRE A MATERIAIS OU EQUIPAMENTOS SOBRE A  OU EQUIPAMENTOS SOBRE A OU EQUIPAMENTOS SOBRE A  EQUIPAMENTOS SOBRE A EQUIPAMENTOS SOBRE A  SOBRE A SOBRE A  A A COBERTURA, A NÃO SER QUE TAIS PESOS NÃO ULTRAPASSEM A CARGA MÁXIMA  A NÃO SER QUE TAIS PESOS NÃO ULTRAPASSEM A CARGA MÁXIMA A NÃO SER QUE TAIS PESOS NÃO ULTRAPASSEM A CARGA MÁXIMA  NÃO SER QUE TAIS PESOS NÃO ULTRAPASSEM A CARGA MÁXIMA NÃO SER QUE TAIS PESOS NÃO ULTRAPASSEM A CARGA MÁXIMA  SER QUE TAIS PESOS NÃO ULTRAPASSEM A CARGA MÁXIMA SER QUE TAIS PESOS NÃO ULTRAPASSEM A CARGA MÁXIMA  QUE TAIS PESOS NÃO ULTRAPASSEM A CARGA MÁXIMA QUE TAIS PESOS NÃO ULTRAPASSEM A CARGA MÁXIMA  TAIS PESOS NÃO ULTRAPASSEM A CARGA MÁXIMA TAIS PESOS NÃO ULTRAPASSEM A CARGA MÁXIMA  PESOS NÃO ULTRAPASSEM A CARGA MÁXIMA PESOS NÃO ULTRAPASSEM A CARGA MÁXIMA  NÃO ULTRAPASSEM A CARGA MÁXIMA NÃO ULTRAPASSEM A CARGA MÁXIMA  ULTRAPASSEM A CARGA MÁXIMA ULTRAPASSEM A CARGA MÁXIMA  A CARGA MÁXIMA A CARGA MÁXIMA  CARGA MÁXIMA CARGA MÁXIMA  MÁXIMA MÁXIMA SUPORTADA. - METAL: OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERÃO RECEBER PINTURA E MANUTENÇÃO METAL: OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERÃO RECEBER PINTURA E MANUTENÇÃO  OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERÃO RECEBER PINTURA E MANUTENÇÃO OS ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERÃO RECEBER PINTURA E MANUTENÇÃO  ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERÃO RECEBER PINTURA E MANUTENÇÃO ELEMENTOS ESTRUTURAIS DEVERÃO RECEBER PINTURA E MANUTENÇÃO  ESTRUTURAIS DEVERÃO RECEBER PINTURA E MANUTENÇÃO ESTRUTURAIS DEVERÃO RECEBER PINTURA E MANUTENÇÃO  DEVERÃO RECEBER PINTURA E MANUTENÇÃO DEVERÃO RECEBER PINTURA E MANUTENÇÃO  RECEBER PINTURA E MANUTENÇÃO RECEBER PINTURA E MANUTENÇÃO  PINTURA E MANUTENÇÃO PINTURA E MANUTENÇÃO  E MANUTENÇÃO E MANUTENÇÃO  MANUTENÇÃO MANUTENÇÃO APROPRIADA DE FORMA A PROPORCIONAR DURABILIDADE. - METAL: NÃO SERÁ COLOCADO EM CONTATO DIRETO O AÇO COM OUTROS METAIS METAL: NÃO SERÁ COLOCADO EM CONTATO DIRETO O AÇO COM OUTROS METAIS  NÃO SERÁ COLOCADO EM CONTATO DIRETO O AÇO COM OUTROS METAIS NÃO SERÁ COLOCADO EM CONTATO DIRETO O AÇO COM OUTROS METAIS  SERÁ COLOCADO EM CONTATO DIRETO O AÇO COM OUTROS METAIS SERÁ COLOCADO EM CONTATO DIRETO O AÇO COM OUTROS METAIS  COLOCADO EM CONTATO DIRETO O AÇO COM OUTROS METAIS COLOCADO EM CONTATO DIRETO O AÇO COM OUTROS METAIS  EM CONTATO DIRETO O AÇO COM OUTROS METAIS EM CONTATO DIRETO O AÇO COM OUTROS METAIS  CONTATO DIRETO O AÇO COM OUTROS METAIS CONTATO DIRETO O AÇO COM OUTROS METAIS  DIRETO O AÇO COM OUTROS METAIS DIRETO O AÇO COM OUTROS METAIS  O AÇO COM OUTROS METAIS O AÇO COM OUTROS METAIS  AÇO COM OUTROS METAIS AÇO COM OUTROS METAIS  COM OUTROS METAIS COM OUTROS METAIS  OUTROS METAIS OUTROS METAIS  METAIS METAIS NEM COM GESSO. - METAL: É PROIBIDO SUBSTITUIR O TIPO DE AÇO INDICADO EM PROJETO POR METAL: É PROIBIDO SUBSTITUIR O TIPO DE AÇO INDICADO EM PROJETO POR  É PROIBIDO SUBSTITUIR O TIPO DE AÇO INDICADO EM PROJETO POR É PROIBIDO SUBSTITUIR O TIPO DE AÇO INDICADO EM PROJETO POR  PROIBIDO SUBSTITUIR O TIPO DE AÇO INDICADO EM PROJETO POR PROIBIDO SUBSTITUIR O TIPO DE AÇO INDICADO EM PROJETO POR  SUBSTITUIR O TIPO DE AÇO INDICADO EM PROJETO POR SUBSTITUIR O TIPO DE AÇO INDICADO EM PROJETO POR  O TIPO DE AÇO INDICADO EM PROJETO POR O TIPO DE AÇO INDICADO EM PROJETO POR  TIPO DE AÇO INDICADO EM PROJETO POR TIPO DE AÇO INDICADO EM PROJETO POR  DE AÇO INDICADO EM PROJETO POR DE AÇO INDICADO EM PROJETO POR  AÇO INDICADO EM PROJETO POR AÇO INDICADO EM PROJETO POR  INDICADO EM PROJETO POR INDICADO EM PROJETO POR  EM PROJETO POR EM PROJETO POR  PROJETO POR PROJETO POR  POR POR OUTRO DE MENOR RESISTÊNCIA. - INSTALAÇÃO: QUAISQUER SERVIÇOS EM ALTURA SUPERIOR A DOIS METROS, DEVE INSTALAÇÃO: QUAISQUER SERVIÇOS EM ALTURA SUPERIOR A DOIS METROS, DEVE  QUAISQUER SERVIÇOS EM ALTURA SUPERIOR A DOIS METROS, DEVE QUAISQUER SERVIÇOS EM ALTURA SUPERIOR A DOIS METROS, DEVE  SERVIÇOS EM ALTURA SUPERIOR A DOIS METROS, DEVE SERVIÇOS EM ALTURA SUPERIOR A DOIS METROS, DEVE  EM ALTURA SUPERIOR A DOIS METROS, DEVE EM ALTURA SUPERIOR A DOIS METROS, DEVE  ALTURA SUPERIOR A DOIS METROS, DEVE ALTURA SUPERIOR A DOIS METROS, DEVE  SUPERIOR A DOIS METROS, DEVE SUPERIOR A DOIS METROS, DEVE  A DOIS METROS, DEVE A DOIS METROS, DEVE  DOIS METROS, DEVE DOIS METROS, DEVE  METROS, DEVE METROS, DEVE  DEVE DEVE SER UTILIZADO CINTO DE SEGURANÇA E DEMAIS EPI's. - INSTALAÇÃO: O TELHADO SOMENTE DEVE SER ACESSADO POR PROFISSIONAL INSTALAÇÃO: O TELHADO SOMENTE DEVE SER ACESSADO POR PROFISSIONAL  O TELHADO SOMENTE DEVE SER ACESSADO POR PROFISSIONAL O TELHADO SOMENTE DEVE SER ACESSADO POR PROFISSIONAL  TELHADO SOMENTE DEVE SER ACESSADO POR PROFISSIONAL TELHADO SOMENTE DEVE SER ACESSADO POR PROFISSIONAL  SOMENTE DEVE SER ACESSADO POR PROFISSIONAL SOMENTE DEVE SER ACESSADO POR PROFISSIONAL  DEVE SER ACESSADO POR PROFISSIONAL DEVE SER ACESSADO POR PROFISSIONAL  SER ACESSADO POR PROFISSIONAL SER ACESSADO POR PROFISSIONAL  ACESSADO POR PROFISSIONAL ACESSADO POR PROFISSIONAL  POR PROFISSIONAL POR PROFISSIONAL  PROFISSIONAL PROFISSIONAL QUALIFICADO, EM RAZÃO DE MANUTENÇÃO. - INSTALAÇÃO: PROIBIDO SUBIR AO TELHADO OU CAMINHAR SOBRE ELAS QUANDO INSTALAÇÃO: PROIBIDO SUBIR AO TELHADO OU CAMINHAR SOBRE ELAS QUANDO  PROIBIDO SUBIR AO TELHADO OU CAMINHAR SOBRE ELAS QUANDO PROIBIDO SUBIR AO TELHADO OU CAMINHAR SOBRE ELAS QUANDO  SUBIR AO TELHADO OU CAMINHAR SOBRE ELAS QUANDO SUBIR AO TELHADO OU CAMINHAR SOBRE ELAS QUANDO  AO TELHADO OU CAMINHAR SOBRE ELAS QUANDO AO TELHADO OU CAMINHAR SOBRE ELAS QUANDO  TELHADO OU CAMINHAR SOBRE ELAS QUANDO TELHADO OU CAMINHAR SOBRE ELAS QUANDO  OU CAMINHAR SOBRE ELAS QUANDO OU CAMINHAR SOBRE ELAS QUANDO  CAMINHAR SOBRE ELAS QUANDO CAMINHAR SOBRE ELAS QUANDO  SOBRE ELAS QUANDO SOBRE ELAS QUANDO  ELAS QUANDO ELAS QUANDO  QUANDO QUANDO AS TELHAS ESTIVEREM MOLHADAS.
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